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金属異種材料接合技術

直接接合によるメリット

・防油、防水性の向上

・ポッティング剤不使用のため、硬化時間や硬化炉削減による工程簡略化が可能

・溶剤不使用のため、作業環境が改善

端子台バスバー形状の
気密性能

接合方法

DLAMP はダイセルミライズ株式会社の登録商標です。

想定用途

・電気自動車関連（インバータ、オンボードチャージャー、インホイールモータ）

・充電ステーション

DLAMP®(全周4面)

レーザ

射出成形

樹脂

■エアリーク試験(水没法)
加圧力：500kPa
水没試験にてエアー漏れを目視確認
試験数量：各3個

■ヘリウムリーク試験
加圧力：500kPa
検出範囲：下限5.0×10-7 Pa・m3/s
試験数量：各3個

■ヒートショック試験
-40℃ (30 min) ⇔ 150℃ (30 min),
500サイクル

気密性能

金属 C1100

樹脂 PPS-GF30 PPS-GF35

表面処理 未処理 DLAMP® 未処理 DLAMP®

ｴｱﾘｰｸ性能 × 〇 × 〇

HS前ﾍﾘｳﾑﾘｰｸ性能
[Pa・m3/s]

— 10-7 — 10-7

HS後ﾍﾘｳﾑﾘｰｸ性能
[Pa・m3/s]

— 10-7 ― 10-7

注意 これらの数値は代表値であって、品質保証値ではありません。

〇：漏れ無し, ×：漏れあり, —：未実施

金属

１面処理毎に
９０°回転
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