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金属異種材料接合技術
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金属-ゴム接合のメリット

・接着剤がつきにくいシリコーンゴムやフッ素ゴムを金属と直接接合することが可能です。

・研磨、脱脂、プライマーなどの工程を削減し、作業現場改善が可能です。

・DLAMP処理により、高温環境下での耐久性が向上します。

・金属側の接着剤の前処理として使用することで、金属-接着剤界面の耐久性が向上します。

金属-ゴム接合

注意 これらの数値は代表値であって、品質保証値ではありません。
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金属ゴム

DLAMP®:4×20mm

DLAMP はダイセルミライズ株式会社の登録商標です。

■引張試験条件
金属：A5052(AL), SUS304 (SUS)
ゴム：シリコーンゴム 硬度60
試験片形状：右図
試験環境：23℃, 50%RH
試験速度：10mm/min
つかみ具間距離：50mm
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引張試験様子

適用例

パッキン一体化
金属蓋

（直接接合）

金属ゴムローラ
（接着剤前処理）

元素分析SEM写真

シリコーンゴム

ステンレス

ケイ素

鉄

その他
(接着剤)

接合断面
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