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ウエルド補強効果

インサートカラー金属樹脂接合の
ウエルド補強効果

注意 これらの数値は代表値であって、品質保証値ではありません。

試験概要

金属 A5052

樹脂 MXD6-LCF40
(LCF40：炭素長繊維40%強化)

DLAMP® 無 有

破断荷重 [N] 1400 3800

インサートカラー金属外周にDLAMP®を施すことで、耐荷重が増加します。
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引張試験

試験環境：23℃, 50%RH

試験速度：10mm/min

つかみ具間距離：50mm

・試験片形状

DLAMP はダイセルミライズ株式会社の登録商標です。
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想定用途

インサートカラー金属樹脂接合の
ウエルド補強効果

ドローン、自転車等の樹脂製ロッドやフレームの軸受部補強や薄肉化

注意 想定用途であり、採用例ではありません。

肉抜き部
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