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金属異種材料接合技術

開発品

金属部により、放熱性が向上します。
樹脂部を有するため、レーザ溶着等で樹脂製コネクタと接合可能です。

車載カメラケース
（金属樹脂接合）

注意 これらの数値は代表値であって、品質保証値ではありません。

突き押しせん断荷重

10mm 10mm 10mm

金属樹脂 樹脂

圧子
金属

樹脂

試験速度：
10mm/min

試験治具 試験条件

変形防止治具

金属：ADC12（アルミダイカスト）
樹脂：ポリアミドXD10（植物由来ポリアミド）ガラス繊維33％含有*

*三菱エンジニアリングプラスチックス(株)製 レニーTM XL1002U

耐荷重：400 [N] 

DLAMP はダイセルミライズ株式会社の登録商標です。
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気密性能

車載カメラケース
（金属樹脂接合）

加圧力100～500kPaにおいて、接合部からのエアリークは見られません。

エアリーク試験方法

注意 これらの数値は代表値であって、品質保証値ではありません。

加圧力(kPa) 100 300 500

エアリーク量
（〇：基準値以下）

〇 ○ ○

基準値以下の漏れ量であれば、接合部からの漏れ無しと判断

検出器
（差圧式）

基準値
（樹脂単体）

ゴム

エアー

検出器
（差圧式）

接合品 ゴム

エアー

カメラケース

治具

接合部
(DLAMP®)

DLAMP はダイセルミライズ株式会社の登録商標です。
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耐湿性能

車載カメラケース
（金属樹脂接合）

85℃, 85%の環境下でケース内への水の侵入は見られません。

①カメラケース内へ湿度インジケータを入れる

上座下座

シリコーンゴム

耐湿試験方法

②試験治具にカメラケースをセットする

下座へセット ボルト止め

③恒温恒湿槽へ投入する（85℃, 85%, 24時間）

※湿度インジケータ：特定の湿度で青色に変色する

④治具から取り外し、湿度インジケータに変色が見られなければ、水の侵入無し

変色無し


	スライド 1
	スライド 2
	スライド 3

