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金属異種材料接合技術

DLAMP®による前処理のメリット

注意 これらの数値は代表値であって、品質保証値ではありません。

金属 A5052

接着剤 一液型エポキシ樹脂

硬化時間 140℃, 1時間

耐水試験
温度：50℃

浸漬期間：0, 7, 30日

接着剤塗布面の前処理用DLAMP®

・接着剤塗布面の研磨、脱脂、プライマー塗布が不要になる
・接着剤塗布面のめっきや防錆油を部分的に飛ばし、前処理が可能
・凝集破壊が目視で確認でき、接着性の確認が容易
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①ｱｾﾄﾝ脱脂
②ｻﾝﾄﾞﾌﾞﾗｽﾄ処理+ｱｾﾄﾝ脱脂
③DLAMP®(脱脂なし)
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●使用例

接着強度

DLAMP®品は耐水試験後も高強度

接着面の金属を表面処理

接着剤

金属 金属

接着
断面

DLAMP はダイセルミライズ株式会社の登録商標です。


	スライド 1

